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. ' . Beschreihnng • 

Die Erfindung betrifft eine als SpritzguBteil ausgebildete Schraubendruckfeder mit mehreren 
Windungen und mit planen Endscheiben, wobei eine Axialebene der Schraubendruckfeder in der Tei- 
lungsebene der SpritzgieBfonn ausgerichtet ist 

Eine derartige Schraubendruckfeder ist aus der DE 44 09 443 CI bekannt. Die Teilungsebene des 
SpritzgieBwerkzeugs liegt in einer Axialebene der Schraubendruckfeder. Bei der Formung der Form- 
kammern durch Erodieren wird eine Kupferelektrode in Fonn der Schraubendruckfeder jeweils zur 
Halfte in eine Formkammer eingesenkt Im AnschluB an die Teilungsebene weist das Profil des Win- 
dungsgangs in bezug auf die Entfonnungsrichtung Hinterschneidungen auf, die sich in der Form in un- 
gQnstiger Weise zeigen und die zu einem unglefchmaBigen Profil des Windunsgangs der geformten 
Schraubendruckfeder fuhren. 

i 

Aufgahe der Erfindung ist im Bereich der Teilungsebene eine hinterschneidungsfreie Formgebung 
des Windungsgangs der Schraubendruckfeder in Entformuhgsrichtung. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, daB die an die Teilungseebene anschlie- 
Benden Abschnitte der Windungen mindestems an einer Seite eine geringere Steigung als der Windungs- 
gang aufweisen. 

Die Erfindung unterscheidet sich insofern vom Stand der Technik, als die in ansteigender Rich- 
tung von der Teilungsebene ausgehende Wandung des Windungsgangs durch eine geringere Steigung 
abgeflacht ist, so daB keine Hinterschneidung vorhanden ist. Infolgedessen ist ein einwandfeies und 
hinterschneidungsfteies Erodieren der Formkammer moglich. Diese Formgebung mit gleichbleibendem 
Querschnitt des Windungsgangs sichert eine Kckenlose BlocksteUung der Schraubendruckfeder, so daB 
die Einbauhohe genau eingehalten werden kanni Die Schraubendruckfeder ist gegen seitliches Auswei- 
chen gesichert Der nutzbare Federweg wird vergroBert Das Entformen der SchraubengSnge wird er- 
leichtert, so dafl ein wirtschaftliches Verhaltnis von SpritzgieBwerkzeuggroBe zur Zuhaltekraft der 
SpritzgieBmaschine gesichert ist 



Einen vollkommen gleichmaBigeri Querschnitt des Gewindegangs erzielt man dadurch, daB die 
Abschnitte insgesamt eine geringe Steigung aufweisen. 

Eine vollstandige Verhinderung jeder Hinterschneidung ist dadurch gesichert, dafi die Steigung 
der Abschnitte im wesentlichen den Wert "0" hat 

Die Hinterschneidung laBt sich auch bei geringfugiger Anderung des Querschnitts dadurch ver- 
meiden, daB die von der Teilungsebene ausgehende ansteigende Wand der Abschnitte eine geringe Stei- 
gung mit einer anschliefienden Stufe aufweist 

Ausfuhrungsbeispiele werden anhand der Zeichnungen erlautert, in denen darsteUen: 

Fig- J/feine Ansicht eines ersten Ausfuhrungsbeispiels einer Schraubendmckfe^er, 

Fig. 2 eine Seitenansicht zu Fig. 1, 

Fig. 3 eine Stirnansicht der Schraubendruckfeder, • . 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht der Schraubendruckfeder, . \ 

Fig. 5 eine Ansicht eines zweiten Ausfuhrungsbeispiels einer Schraubendruckfeder, 

Fig. 6 eine Seitenansicht zu Fig. 5, 

Fig. 7 eine Stirnansicht der Schraubendruckfeder, 

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht der Schraubendruckfeder, 

Das erste Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 4 zeigt eine Schraubendruckfeder 1 als Spritz- 
guBformteil mit mehreren Windungen 2 mit einem Rechteckquerschnitt und planen Endscheiben 3. Die 
Teilungsebene 4 des Formwerkzeugs ist senkrecht zur Zeichenebene der Fig. 2 ausgerichtet Jeweils im 
AnschluB an die Teilungsebene 4 sind die Abschnitte 5 des Windungsgangs mit verringerter Steigung 
ausgebildet. Die Steigung kann den Wert "0" haben. Man erkennt unmittelbar aus Fig. 2 daB im Bereich 
der Teilungsebene in Entformungsrichtung keine Hinterschneidungen des Windungsgangs vorhanden 
sind. x ' - 

Das Aiisfuhrungsbeispiel nach den Fig. 5 bis 8 sieht in den Abschnitten 5 jeweils in der von der 
Teilungsebene 4 ausgehenden, ansteigenden Wandung des Windungsgangs eine geringere Steigung 6 
mit einer anschlieBendenden Stufe 7 vor. Damit laBt sich, wie man unmittelbar aus den Fig. 5 und 6 er- 
kennt, ebenfalls eine Hinterschneidung vermeiden. , 
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Ms Spritzguflteil ausgebildete Schraubeiidruckfeder 

• . Anspruche 

1. Als SpritzguBteil ausgebildete Schraubendruckfeder mit mehreren Windungen und mit planen 
Endscheiben, wobei eine Axialebene der Schraubendruckfeder in der Teilungsebene der SpritzgieBform 
ausgerichtet ist, dadurch gerkennzeichnet, daB die an die Teilungseebene (4) anschlieBenden Abschnitte 
(5) der Windungen (2) mindesterns an einer Seite eine geringere Steigung als der Windungsgang aufwei- 
sen. ' . . 

2. Schraubendruckfeder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abschnitte (5) insge- 
samt eine geringe Steigung aufweisen. , 4 - 

3. Schraubendruckfeder nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Steigung der Ab- 
schnitte (5) im wesentlichen den Wert "0" hat. 

4. Schraubendruckfeder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die von der Teilungsebe- 
ne ausgehende, ansteigende Wand (6) der Abschnitte (5) eine geringe Steigung mit einer anschlieBenden 
Stufe (7) aufweist 
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Beschreibung . 

Die Erfindung betrifft .eine als SpritzguBteil ausgebildete Schraubendruckfeder mit mehreren ' 
Windungen und mit planen Endscheiben, wobei eine Axialebene der Schraubendruckfeder in der Tei- 
lungsebene der Spritzgiefifonn ausgerichtet ist 

Eine derartige Schraubendruckfeder ist aus der DE 44 09 443 CI bekannt. Die Teilungsebene des 
SpritzgieBwerkzeugs liegt in einer Axialebene der Schraubendruckfeder. Bei der Formung der Form- 
kammem durch Erodieren wird eine Kupferelektrode in Form der Schraubendruckfeder jeweils zur 
Halfte in eine Formkammer eingesenkt Im AnschluB an die Teilungsebene weist das Proffl des Win- 
dungsgangs in bezug auf die Entfonnungsrichtung Hinterschneidungen auf, die sich in der Form in un- 
gunstiger Weise zeigen und die zu einem ungleichmaBigen Profil des Windunsgangs der gefonnten 
Schraubendruckfeder fuhren. 

Aufgabe der Erfindung ist im Bereich der Teilungsebene eine hinterschneidungsfieie Formgebung 
des Windungsgangs der Schraubendruckfeder in Entfonnungsrichtung. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, daB die an die Teilungseebene anschlie- 
Benden Abschnitte der Windungen mindestems an einer Seite eine geringere Steigung als der Windungs- 
gang aufweisen. 

Die Erfindung unterscheidet sich insofem vom Stand der Technik, als die in ansteigender Rich- 
tung von der Teilungsebene ausgehende Wandung des Windungsgangs durch eine geringere Steigung 
abgeflacht ist, so daB keine Hinterschneidung vorhanden ist Infolgedessen ist ein einwandfreies und 
hinterschneidungsfreies Erodieren der Fornilcammer moglich. Diese Formgebung mit gleichbleibendem 
Querschnitt des Windungsgangs sichert eine liickenlose BlocksteUung der Schraubendruckfeder, so daB 
die Einbauh6he genau eingehalten werden kann! Die Schraubendruckfeder ist gegen seitliches Auswei- 
chen gesichert. Der nutzbare Federweg wird vergrSBert Das Entformen der Schraubengange wird er- 
leichtert, so daB ein wirtschaftliches Verhaltnis von SpritzgieBwerkzeuggrdBe zur Zuhaltekraft der 
Spritzgiefimaschine gesichert ist 




Einen vollkommen gleichmaBigen Querschnitt des Gewindegangs erzielt man dadurch, daB die 
Abschnitte insgesamt eine geringe Steigung aufweisen. 

Eine vollstandige Verhinderung jeder Hmterschneidung ist dadurch gesichert, daB die Steigung 
der Abschnitte im wesentlichen den Wert "0" hat 

Die Hinterschneidung laBt sich auch bei geringfiigiger Anderung des Querschnitts dadurch ver- 
meiden, daB die von der Teilungsebene ausgehende ansteigende Wand der Abschnitte eine geringe Stei- 
gung mit einer anschlieBenden Stufe aufweist 

Ausfuhrungsbeispiele werden anhand der Zeichnungen erlautert, in denen darsteUen: 

Fig. J/feine Ansicht eines ersten Ausfuhrungsbeispiels einer Schraubendmckfe^, 

Fig. 2 eine Seitenansicht zu Fig. 1, 

Fig. 3 eine Stirnansicht der Schraubendruckfeder, 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht der Schraubendruckfeder, 
. Fig. 5 eine Ansicht eines zweiten Ausfuhrungsbeispiels einer Schraubendruckfeder, 

Fig. 6 eine Seitenansicht zu Fig. 5, 

Fig. 7 eine Stirnansicht der Schraubendruckfeder, 

Fig. 8 eine perspektivische Ansicht der Schraubendruckfeder, . 

Das erste Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 4 zeigt eine Schraubendruckfeder 1 als Spritz- 
gufifonntea mit mehreren Windungen 2 mit einem Rechteckquerschnitt und planen Endscheiben 3. Die 
Teilungsebene 4 des Fonnweikzeugs ist senkrecht zur Zeichenebene der Fig. 2 ausgerichtet. Jeweils im 
AnschluB an die Teilungsebene 4 sind die Abschnitte 5 des Windungsgangs mit verringerter Steigung 
ausgebildet Die Steigung kann den Wert "0" haben. Man erkennt unmittelbar aus Fig. 2 daB im Bereich 
de*r Teilungsebene in Entformungsrichtung keinb Hinterschneidungen des Windungsgangs vorhanden 
sind. • 

Das Ausfuhrungsbeispiel nach den Fig. 5 bis 8 sieht in den Abschnitten 5 jeweils in der von der 
Teilungsebene 4 ausgehenden, ansteigenden Wandung des Windungsgangs eine geringere Steigung 6 
mit einer anschlieBendenden Stufe 7 vor. Damit laBt sich, wie man unmittelbar aus den Fig. 5 und 6 er- 
kennt, eberifalls eine Hinterschneidung vermeiden. 
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Apspruche • 

1 . Als SpritzguBteil ausgebildete Schraubendruckfeder mit mehreren Windungen und mit planen 
Endscheiben, wobei eine Axialebene der Schraubendmckfeaer in der Teilungsebene der SpritzgieBform 
ausgerichtet ist, dadurch gerkennzeichnet, daB die an die Teilungseebene (4) aiischlieBenden Abschnitte 
(5) der Windungen (2) mindes terns an eineir Seite eine geringere Steigung als der Windungsgang aufwei- 
sen. 

2. Schraubendruckfeder nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Abschnitte (5) insge- 
samt eine geringe Steigung aufweisen. 

3. Schraubendruckfeder nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Steigung der Ab- 
schnitte (5) im wesentlichen den Wert "0" hat. 

4. Schraubendruckfeder nach Anspruch .1, dadurch gekennzeichnet, daB die von der Teilungsebe- 
ne ausgehende, ansteigende Wand (6) der Abschnitte (5) eine geringe Steigung mit einer a^schlieBenden 
Stufe (7) aufweist 



o o a o n on 

o O o o 



nnnn o o rt r> 



■O 0 rvo. ■ — 








n CH 




<J3 



EcST AV*AHLALJii^ COPY 



O it 0«> O OO 00*70 

o o o o no oo o o o 

o.-o oo»o Oo o 




r 



